Nomogram

Sammenhengen mellom skjerehastighet, diameter og omdreiningstall
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HSS |Hardmetall

25
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Skjerehast.

Jem

Rustfritt
Messing

Aluminium | 80

Omdreiningstall r/min

Eksempel: Dersom den skjarehastigheten du ensker,
er 25 m/min. og diameteren pa arbeidsstykket, fresen

eller boret er 10mm, blir omdreiningstallet 800 r/min.




